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00299 Calibration Rev.011
UNI CEI EN ISO/IEC 17025:2018
Lunghezza Via dei Metalli, 1 A
- Calibri a passi (SLN-06) 25039 TRAVAGLIATO (BS)

- Campioni dentati (SLN-07) Italia
- Campioni di rugosita (SLN-10)
- Campioni diametrali lisci (SLN-11)

L’incertezza di misura riportata nelle seguenti tabelle e da intendersi come incertezza estesa ottenuta moltiplicando I'incertezza tipo per il fattore di copertura k corrispondente ad un livello di fiducia di circa il
95%. Eventuali deviazioni sono puntualmente indicate.

SEDE LEGALE

Via Guglielmo Saliceto, 7/9 - 00161 Roma
T +39 06 8440991 / F +39 06 8841199
accredia.it / info@accredia.it

C.F./P.IVA 10566361001

SEDE OPERATIVA SEDE AMMINISTRATIVA 116
Strada delle Cacce, 91 - 10135 Torino Via Tonale, 26 — 20125 Milano

T +39 011328461 / F +39 011 3284630 T +39 022100961 / F +39 0221009637

segreteriadt@accredia.it milano@accredia.it



Area metrologica Lunghezza

Metrological area
Settore / Calibration field (SLN-06) Calibri a passi
Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Incertezza ") Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Additional parameters Measurement range Uncertainty Method / Procedure Location
Calibri a passi Distanza Metodo interno.
a distanza fissa tra le facce, tra le facce piane e n.a. <1080 mm 05um+1,2-10%-L Taratura per confronto con A
a distanza regolabile mediante parallele del calibro macchine di misura a
vite micrometrica coordinate (CMM)
1 Siindica con L la lunghezza nominale, espressa in micrometri.
2/6

ACCREDIA

Dipartimento
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza”

Settore / Calibration field (SLN-07) Campioni dentati

i Condizioni Campo di misura
Strumento Misurando Ad(ditional parameters Measurement range Incertezza Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Uncertainty Method / Procedure Location
(2)
Errore totale (cumulatlvo) Fu 2,5 um
profilo Campione con: 12 mm < db < 45 mm
. dp =30 mm
Errore pendenza profilo fHoa La=14 mm La<14 mm 2um
Errore forma profilo ffa 1,2 ym
o . Errore totale (_cumulatlvo) = . 2,5 um
Campioni dentati profilo Campione con: 20 mm < db < 80 mm Metodo interno.
a fianchi evolvente paralleli . dp = 50 mm Pheay Taratura per confronto con A
ed elicoidali Errore pendenza profilo fHa La=25mm La<25mm 2Hm campione ad evolvente
Errore forma profilo ffa 1,2 ym
Errore totzlrif(iclz;mulatlvo) = . | 2.8 um
C;nlp;%%e;;n' 40 mm < dp < 150 mm
i =
Errore pendenza profilo fHo L'a = 42 mm La <42 mm 1,8 ym
Errore forma profilo ffa 1,2 ym

(continua)

2 Sj indica con dp il diametro base dell’evolvente, espresso in millimetri, e con La la corsa generazionale, espressa in millimetri.
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Allegato n. 00299LAT/012-ALL Aggiornato in data 13-10-2025
Annex n. Updated on
Dipartimento
Laboratori di taratura



(Continua) Area metrologica “Lunghezza” — Settore “Campioni dentati” (SLN-07)

Condizioni Campo di misura
Strumento Misurando Additional parameters Measurement range Incertezza Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Uncertainty Method / Procedure Location
@)
(continua)
Errore totalg (cumulativo) Fp 2,5 um
elica 20 mm < dp <200 mm
Errore angolo elica fHpB p=0° 1,9 um
; . Lp<100 mm
. C :
Errore forma elica ffp ;pm=p|10(;10e :1?: 1,4 ym Metodo interno.
. A= 0° 15° Dx; 15° Sx Taratura per confronto
Errore totale (CUmU'atIVO) Fﬂ ! - ! 26 um con campione ad elica
o . elica Lp=56mm 70 mm < dp < 200 mm ’
Campioni dentati o< peane
a fianchi evolvente paralleli Errore angolo elica fHp 7°=p=<30 1,9 ym A
ed elicoidali LA <100 mm
Errore forma elica ffp 1,4 um
15 mm < g <200 mm
su profili interni ;
Quota rulli q Dentature a fianchi P 2,5 um + 1,6-10%-L Metodo interno.
paralleli o elicoidali q <200 mm CJ:':;lg:h?:é g?rr:ir;:lrt:a
da 15 mm a 200 mm su profili esterni coordinate (CMM)
Arco dente / arco vano 20,8 mm <12,5mm 2,5 um+ 1,6-105-L

3 Siindica con dp il diametro primitivo, espresso in millimetri, con g I'angolo dell’elica, espresso in gradi, con LA la corsa dell’elica, espressa in millimetri, e con g la quota rulli, espressa in millimetri.
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Allegato n. 00299LAT/012-ALL Aggiornato in data 13-10-2025
Annex n. Updated on
Dipartimento
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza”

Settore / Calibration field (SLN-10) Campioni di rugosita

Strumento Misurando
Instrument Measurand

Ra
Rq
Rsk
Rku
Campioni di rugosita Rz
Rt
RSm

Pt

()

(6)

Condizioni A oef
" Campo di misura
Additional Measurement range
parameters
> 0,008 pm <400 ym
n.a.
20,025 ym <1600 uym
=10 ym <500 ym
20,050 ym <100 ym

4| valori assoluti riportati rappresentano il valore minimo che pud assumere l'incertezza estesa.
5 In conformita alla norma UNI EN ISO 4287:2009 o UNI EN ISO 21920-2:2022, entrambe applicabili con lo stesso campo di misura e la stessa incertezza riportate in tabella.

6 In conformita alla norma UNI EN ISO 5436-1:2001.

Incertezza
Uncertainty

0,05 - Ra
0,05 Rq
0,1 - Rsk
0,05 - Rku
0,08 - Rz
0,08 - Rt
0,01 - RSm
0,08 - Pt

0,04 -d

4

10 nm
10 nm
10 nm
10 nm
20 nm
20 nm
0,5 um
60 nm

10 nm

Metodo/Procedura Sede
Method / Procedure Location

Metodo interno.
Taratura eseguita tramite A
profilometro a contatto

ACCREDIA

Allegato n. 00299LAT/012-ALL

Annex n.

Dipartimento
Laboratori di taratura

Aggiornato in data 13-10-2025
Updated on

5/6



(Continua) Area metrologica “Lunghezza”

Settore / Calibration field (SLN-11) Campioni diametrali lisci

Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Incertezza () Metodo/Procedura Sede

Instrument Measurand Additional parameters Measurement range Uncertainty Method / Procedure Location
Diametro interno =10 mm <200 mm 0,3 ym + 3:10°6-L EURAMET cg-06

Campioni diametrali n.a. ver. 3.0 A
Diametro esterno >0,5mm <200 mm 0,3 ym + 3:106-L (par. 2)
Fine della tabella / End of annex
7 Siindica con L la lunghezza nominale, espressa in micrometri.
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